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STAJ ILKELERI

STAJ YERLERI

1.
2.

4.

Universitelerin ilgili birimleri, fakiilteleri veya yiiksekokullarinda

Kamu kuruluslarinda (alan1 ile ilgili mithendisin ya da teknik 6gretmenin bulundugu
kamu kuruluslarinda)

Alan ile ilgili 6zel kuruluslarda (alani ile ilgili miithendisin ya da teknik §gretmenin
bulundugu 6zel kuruluslarinda)

Yurt disindaki ilgili kuruluslarda

STAJ DOSYALARINDA BULUNMASI GEREKEN BELGELER

1.
2.

Staj yapilan yerin organizasyon semasi olmalidir.

Staj siiresince 0grencinin o isletmedeki teknik faaliyetlere katilmasi veya faaliyetleri
gozlemlemesi gerekir. Stajin biiylik kismi brosiir katalog vb. incelemek ya da getir gotiir
isleri ile gecirilmemelidir. Bu gibi calismalar ancak ana faaliyetler ve gozlemlere
tamamlayici olarak degerlendirilebilir.

Yapilan igler o_isin tiim detaylarini_kapsayacak sekilde giinliilk rapor formuna

bilgisayar ortaminda yazilmali ve ¢ikt1 alinarak staj dosyasina eklenmelidir. Giinliik

rapor formuna yapilan isler yazilirken asagidaki hususlar g6z Oniinde

bulundurulmalidir.

a) Yapilan isin konusu hakkinda 6zet olarak 6n bilgi verilmelidir.

b) Yapilan is ekteki rnekte belirtildigi gibi teknik rapor seklinde yazilmalidir.

4.

Yapilan her is i¢in teknik ¢izim kurallarina uygun olarak isin teknik ¢izimi yapilmalidir.
Yapilan teknik ¢izimler ilgili glinliikk rapor formundan sonraki sayfaya eklenmelidir.
Teknik ¢izimler Aliaga Meslek Yiiksekokulu'nun belirledigi teknik ¢izim kégidina
cizilmelidir. (Cizimler el ile ¢izilebildigi gibi bilgisayar programlarinda cizilip teknik
¢izim kagidina ¢ikt1 alinabilir.)

Gorsel Ogeler (fotograf) var ise, isin baslangicini ve isin tamamlanmis halini
gostermelidir.

Glinliik rapor formu, bilgisayar ortaminda word(.doc) dosyas1 halinde hazirlanmalidir.

Sekil ve yazilan yazilarla ilgili agiklamalar asagidaki gibi olmalidir.

a) Sekil ve planlar temiz ve diizenli olmalidir.

b) Yaz1 karakteri Times New Roman ve yazi biyiikliigi 12 punto olmalidir.

) Sayfa diizeni: 1.5 Satir aralig, iki yana yasli, normal kenar boslugu (sol, sag, alt, iist

7.

2.5cm) seklinde olmalidir.
Bilgisayar ortaminda yazilmis “giinlik rapor formu”, “teknik ¢izimler (eger
bilgisayarda ¢izilmis ise)” ve yaptig1 is ile ilgili tiim video, gorsel, dokiiman vs. staj

dosyast ile birlikte cd.flash disk vb. ile teslim edilmelidir.



TEKNiIiK RAPOR ORNEGI

YAPILAN iSIN ADI : BOHRWERK MAKINASINDA ASITTEN DOLAYI
ASINMIS VANA AGIZLARININ KAYNAK YAPILMIS YUZEYLERININ ISLENMESI
VE CONTA YUZEYI ACMA

KULLANILAN EKIPMANLAR :BohrwerkTezgahi

KULLANILAN TAKIMLAR :Komparator, elmas ug

OPERASYON ASAMALARI

1.Is parcas: asitten dolay ergiyerek conta yiizeylerinden sizdirmaz’ ligmi yitirmesi sonucu
acik olan yerlere kaynak cekilir ve burada ki ylizey istenildigi gibi olmadig1 i¢in yiizeyi
kademeli sekilde tornalanir.

2.Uygun sekilde “’V’’ yataklarina baglanilir. Baglanilan par¢anin diizgiin 1 yiizeyi referans
alinarak komparator ile salgisi en az seviyeye diisiiriiliir.

3. Elmas talag kalemi baglanilarak ytlizeydeki fazlalik talaslar kaldirildi.

4. Tezgah devri 250 dev/dkolacak sekilde i¢ kisimda bulunanyiizey 6 mm kacak sekilde diger
taraf ise 6mm asagida olacak sekilde tornalandi.

5. I¢ yiizeye makinada bulunun talas kaleminin baglama aparatina hizli ilerleme verilerek ic
kisimda bulunan yiizeye dis agma islemi gibi yiizey olusturarak conta yiizeyi olusturuldu.
6.Conta yiizeyi akiskan sivilarin bir biri {lizerine gelen yerlerde sizdirmazligi saglamak i¢in

yapilir.
CIKTI URUNUN DEGERLENDIRILMESi:
Islenen parga ¢ok hassas bir par¢a olmadigindan cap kontrolleri yapilarak yapilan isin

olgiilerinde imal edildigi, kullanima hazir oldugu tespit edildi. Ve is pargasi teslim yerine

birakilarak kullanilacak olan fabrikaya gonderilir.



